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 بسمه الله الرحمن الرحیم
 

 

 دانشکده مهندسی عمران

 

 آزمایشگاه روسازی

 

 آزمایش: عنوان

 قیر خاصیت آنگمی

Ductility of Bitumen (ASTM:D113) 

 

 استاد: دکتر اکبری آقبلاغ

 پورتهیه کننده: هانیه مهران
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 فهد

 است. رگذاریتاث ریق ییکارا زانیپارامتر بر م نیا ،نیمع یدر دما یرینمونه ق یریشکل پذ زانیم نییتع

 

 به کار برده شده لیوسا

 یانگم شیدستگاه آزما 

 آزمایش انگمی عدد قالبیا سه  دو 

 دماسنج 

 دقیق و خط کش کاردک 

 حمام آب 

 قیر مذاب 

 

 شرح دستگاه

  )گیرد ودر دو گیره دستگاه قرار می نمونه قیرقالب  ای کهسیلهودستگاه داکتیویتی )کشش سطحی قیر 

های قیر با در این نوع دستگاه نمونه .دهدمیثابت آزمایش تحت کشش قرار بصورت مداوم و با سرعت 

درجه سانتیگراد کشیده  ۲۵ ± ۰.۵سانتیمتر در دقیقه برای آزمایش ما( و در دمای ثابت  ۵سرعت ثابت ) مثلا 

. ارتفاع آب در بالای نمونه و ها در داخل آب قرار دارندنمونه ،وند تا گسیخته شوند.در هنگام کشششمی

سانتی متر باشد. آب داخل دستگاه در هنگام  ۲.۵نیز فاصله سطح زیرین نمونه تا کف مخزن باید حداقل 

 .دهیچ گونه لغزش و اغتشاش قرار گیرآزمایش نباید تحت 
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 شود که متشکل از جنس برنج و به ابعاد نشان داده شده در شکل ساخته می ها بایددر این آزمایش قالب نمونه

چینیم. ابعاد و حدود تغییرات از دو گیره و دو بغل بند است. وقتی که چهار قطعه قالب را در کنار هم می

 به شکل خاصی که در شکل نشان داده شده باشد. .مجاز آن باید مطابق مقادیر مندرج در شکل باشد

 قالب عبارت است از: ابعاد

  سانتی متر ۰3/3تا  97/۲ها سانتی متر و فاصله بین گیره ۵۵/7تا  4۵/7طول کل 

  سانتی متر ۰۲/۲تا  97/1عرض دو دهانه گیره 

  )سانتی متر ۰1/1تا  99/۰عرض در مقطع مینیمم )وسط فاصله بین گره ها 

 سانتی متر است. ۰1/1تا 99/۰ضخامت در سراسر نمونه 
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 بن ماری )حمام آب گرم(  دستگاه 

گیرد. شود و ظروف مختلف آزمایشگاهی درن آن قرار میای استیل که با اب پر میدارای حوضچه دستگاهاین 

حرکت آب رفتی گرما در اب از حرارت مستقیم شعله جلوگیری کرده و سبب ایجاد حرارت یکنواخت و قابل کنترل 

  ی نیز استفاده کرد.های دیگر مصالح ساختمانتوان در آزمایشگاهشود. از بن ماری میدر بن ماری می
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 مراحل آزمایش

 

سپس  کنیم.با روغن آغشته میآن را  یو سطوح داخل کرده زیعدد قالب را تمیا سه دو  ابتدا ش،یشروع آزما یبرا

برای پر کردن قالب، قیر به صورت جریان نازکی . میزیریدر قالب ها م یو به آرام کنواختیمذاب را به طور  ریق

 شود تا قالب از حالت مسطح بیشتر پر نشود.بردن بین دو انتهای قالب ریخته میبا جلو و عقب 

 سپس .ردیسرد شود و به اصطلاح خود را بگ طیمح یدر دما ریتا ق میکن یصبر م یپس از پر نمودن قالب ها، مدت

کاردک با افق بهتر  هیکار زاو نیا ی. براداریمرمیها برا از سطح قالب ریق یکاردک داغ، اضاف کی لهیبه وس

  درجه باشد. 4۵است 

 قهیدق 9۰تا  8۵آنها را در داخل حمام آب گرم دستگاه قرار داد تا مدت  دیپس از مسطح کردن سطح قالب ها با

 .بماند یدرجه باق ۲۵ یدر دما

قرار دستگاه  یهارهیگ یها را بر روو سپس قالب میینما یرا از قالب ها جدا م ریز یو کف یانیم یجانب یقطعه ها

 .عمل کشش را انجام دهد قهیمتر بر دقیسانت ۵ کنواختیتا با سرعت  میینمایو آنگاه دستگاه را روشن م دهیممی

طول را بر  نیاتفاق افتاد را اندازه گرفته و ا نیرا که در آن ا یطول دیپاره شد، با دنیدر اثر کش ریکه ق یهنگام

 تیرا به عنوان خاص ریقالب ق یا سه گرفت. متوسط طول دویدر نظر م ریق یانگم تیمتر به عنوان خاصیحسب سانت

 .میینمایثبت م یانگم

 

 

 

 

 

 


